SCHUTZGASE ZUM SCHWEISSEN UND FORMIEREN  TECHNOLIT

DER WERKSTATTEXPERTE

GASZUSAMMENSETZUNG in vol. % QUALITATIVE BEURTEILUNG/EMPFEHLUNG
VERFAHREN WERKSTOFFE ZUSAMMENSETZUNG PRODUKTIVITAT QUALITAT ARBEITSBEDINGUNG DIN EN ISO
Spritzer- ’ . Nahtaussehen / Porenun- universell 14175
0, He reduzierung Einbrand Produkdivitat Oxidation empfindlichkeit ili anwendbar Anwendung
universell M C1
Alle unlegiert d niedri 82 universell M M21
e unlegierten und niedrig .
legierten Stihle wie: 92 8 universell A M20
Baustihle 86 12 2 > 8 mm A M24
 Bau
* Feinkornbaustahle 5 B 0 pa ST il M2
 Rohrstihle 91,5 6,5 2 >4 mm M M24
* Schiffbaustéhle 91 5 5 universell M M23
g - . \A{armfeste Stéhle 96 3 1 >6mm A M14
& * Einsatz- und 9 4 universell M V22
23 Vergiitungsstéhle -
=3 92 8 universell M M22
g -S 72 8 20 > 6 mm HL M20
=2 98 2 universell M M12
Hochlegierte St 81 1 18 universell A M12
.
ochlegerte Stahle 96 3 1 universell HL M11
* Duplex
98 2 universell M M13
83 2 15 universell HL M12
67,88 0,12 30 2 universell M Z
« Nickel-Basislegierungen 79,94 0,11 20 universell A z
99,94 0,11 5 universell HL 4
99,998 universell M il
99,94 0,015 universell HL A
:g; = 95 5 universell M 13
g § o Aluminium 84,985 15 0,015 universell HL Z
£2 * Kupfer 70 30 >4mm M 13
£5  Aluminium-/ Kupfer-Legierungen 69,985 30 0,015 >4mm HL z
= 50 50 0,015 >8mm M 13
49,985 50 0,015 >8mm HL z
30 70 > 12 mm M 13
* Alle schweiBbaren Werkstoffe 99,998 universell M 1
- 97,6 24 universell A R1
&= 92,5 75 universell A Ri
1= & Hochlegierte Stahle . Y
B ES * rlochieg 95 5 universell A Rl
§ £ 2 9% 32 08 universell M Ri
§ % * Nickel-Basislegierungen 82,985 15 2 0,015 universell HL Z
= « Dunlex-Stihle 96,3 0,7 3 universell M N4
P 98 2 universell M N2
99,998 universell 1
- N _  besonders ferritische Stéhle 5 95 universell N5
gl-’ "5 § o besonders Austenite, 0 % universell 5
O wenn wurzelseitig -
505 Oxidation vermieden 15 85 universell N5
=S n- werden soll 20 80 universell N5
90 10 universell R1
Bewertung: Anwendungsbereich: Welcher Inhalt 7 n
- A = vorwiegend automatisiert verbirgt sich hinter KASTANIENBRAUN BRAUN SCHWARZ WEISS LEUCHTGRUN DUNKELGRUN GRAU
M = vorwiegend manuell
HL = vorwiegend HochleistungsschweiBen welcher Flasche? Acetylen Wasserstoff Helium Stickstoff Sauerstoff tech. Argon/Aktivgas Argon Kohlenstoffdioxid
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